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Micromar. Микрометрический инструмент

Технические характеристики

Микрометрическая головка Micromar 46 с отсчетом по шкале стебля и барабана

•	 Микровинт изготовлен из 
нержавеющей стали, закален и 
доведен

•	 Шкалы с матовым хромированием

Особенности

4183021
Диапазон измерений 0-6,5 мм

4183025
Диапазон измерений 0-13 мм

4183024
Диапазон измерений 0-25 мм
со стопорной гайкой

4184000
Диапазон измерений 0-25 мм
твердосплавные изм. поверхности

4183023
Диапазон измерений 0-50 мм

4183030
Диапазон измерений 0-25 мм

	 Диапазон измерений	 Цена 	 Пределы допускаемой	 Шаг	 Диаметр	 № заказа
		  деления	  погр.	 резьбы	 микровинта
		  шкалы	 G

me
	 микровинта

		 мм		  мм	 мкм		  мм	 мм

46	 0	 -	 6,5	 0,01	 3	 	 0,5	 3,5	 4183021	
	 0	 -	 13	 0,01	 3	 	 0,5	 5	 4183025	
	 0	 -	 25	 0,01	 3	 	 0,5	 6,35	 4183030
	 0	 -	 25*	 0,01	 3	 	 0,5	 6,35	 4183024
	 0	 -	 50	 0,01	 5		  0,5	 7,5	 4183023

46 H	 0	 -	 25**	 0,01	 3	 	 0,5	 7,5	 4184000

* 	 со стопорной гайкой
** 	 с трещоткой, твердосплавными измеритель-
		 ными поверхностями

для размещения заказа - mahr@mahr-tools.ru

mahr@mahr-tools.ru 
www.mahr-tools.ru


